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Prufungsantrag gam. § 44 PatG ist gesteilt 

@ WaBrige Pulverklarlack-Dispersion 

@ Die vorliegenda Erfindung betrifft ain« waSrige Pulverklar- 
lackdispersion, bastehand sua ainer fasten, pulvarformigen 
Komponanta A und ainar waSrigan Komponanta B, wobei 
Komponanta A ein PulvarkJarlack ist, enthaltend 

a) wenigstens ein epoxidhaltigas Qindamittal mit ainem 
Gehalt von 30 bis 45%, vorzugsweise 30 bis 35% an 
glycidylhaltigen Monomaran ggf. mit ainam Gahah an 
vinyJaromatischan Varbindungan, vor2ugswelse Styrol, 

b) wenigstens ein Varnetzungsmittel, vorzugsweise gerad- 
kettige, aliphatische Oicarbonsauren und/oder carboxyfunk- 
tionelie Polyester und 

c) ggf. Katalysatoren, Hilfsstoffe, pulvarklariacktypische Ad- 
ditive, wis Entgasungsmittal, Vartaufsmittel, UV-Absorber, 
Radikalfanger, Antioxidantian 

(tomponente B aine waSrioe Dispersion ist, enthaltend 
a] wenigstens einan nicht-ionischen Verdicker, bavorzugt 
|««« ainen nichtionlschen Assoziativ-Vardicker, und 
<!t b) ggf. Katalysatoren, Hilfsstoffe, Entschaumungsmittel, 
U3 Dispersionshilfsmtttel, Natzmittal, vorzugsweise carboxy- 
funktionello Dispergiermittel, Antioxidantien, UV-Absorber, 
^ Radikalfanger, Biozide, geringe IVlengen Losungsniittel und/ 
m Oder Wassarruckhalternlttel. 

Farner ist Gegenstand der Anmaldung ein Verfahren zur 
Herstellung der Puiverklarlackdisparsion sowie deren An- 
wandung fiir Automobilkarosserian. 
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Ota folgendan Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Untarlagen entnommen 

BUNDESDRUCKEREI 09.96 802046/474 



DE 196 13 547 Al 
1 2 

Beschreibung a) wenigstens einen nicht-ionischen Verdicker und 

b) ggf. Katalysatorea Hilfsstoffe, Entschiumungs- 

Die vorliegende Erfmdung betrifft eine waBrige Pul- mittel, Dispersionshilfsmittel, Neteraittel, 

verklarlack-Dispersion. die sich insbesondere als Ober- , ^ , . „ n- • 

zugfurmitWasserbasislackbeschichteteAutomobilka- 5 voncugsweise carboxyfunktioneUe Dispergiermittei, 
rosserien eignct Antioxidantien, UV- Absorber, 

FQrdieBeschichtungvonAutomobakarosserietiwer- Radikalfanger. geringe Mengen LSsemittel. Verlaufs- 
den heme vorzugsweise FlOssiglacke verwendet Diese mittel, Biozide und/oder 
verursachen zahlreiche Umweltprobleme aufgrund ih- WasserrilckhaltemitteL . , , 

res LSsemittelgehaltes. Dies gUt auch fur die Falle des 10 Als epoxifunktioneUes Bmdenuttel fflr den festen Pul- 
Einsatzes von Wasserlackea verklarlack, der zur Herstellung der Dispersion verwen- 

Aus diesem Grund sind in den letztcn Jahren ver- det wird, sind beispielsweise epoxidgruppenhaltige 
mehrte Anstrengungen unternommen worden, fur die Polyacrylatharze geeignet. die durch Copolymensation 
Beschichtung Pulverlacke zu verwenden. Die Ergebnis- von mindestens eincm ethylemsch ungesattigten Mono- 
se sind jedoch bisher nicht zutriedensteUend, insbeson- 15 mer, das mindestens eine Epoxidgruppe im MolekQl ent- 
dere sind zur Erzielung eines gleichmaBigen Aussehens halt, mit mindestens einem weiteren ethylemsch unge- 
erhohte Schichtdicken erforderlich. Auf der anderen sittigten Monomer, das keine Epoxidgruppe im Mole- 
Seite bedingt der Einsatz von pulverformigen Lacken kul enthSlt, herstellbar sind, wobei mmdcstens ernes der 
cine andere Applikationstechnologie. Die fur Flussiglak- Monomere ein Ester der Acrylsaure oder Methacryl- 
keausgelegtenAniagenkonnendaherhierfurnichtver- 20 saure ist Derartige epoxidgruppenhaltige Polyacrylat- 
wendetwerden-Daherist man bestrebt. Pulverlacke in harze sind z.B. bekannt aus EP- A-299 420 DE- 
Form waflriger Dispersionen zu entwickeln. die sich mit B-22 14 650, DE-B-27 49 576. US-A-4,091,048 und US- 
Flilssiglacktechnologienverarbeitenlassen. A-3,78U79. 

Aus der US-Patentschrift 4268542 ist beispielsweise Als Beispiele fur ethylemsch ungesattigte Monomere. 
ein Verfahren bekannt, bci dem eine Pulverlack-Slurry 25 die keine Epoxidgruppe im Molekul enthalten, werden 
verwendet wird, die sich far die Beschichtung von Auto- Alkylester der Acryl- und Methacrylsaure, die 1 bis 20 
mobilen eignet Hierbci wird zunachst eine herkommli- Kohlenstoffatome im Alkylrest enthalten, msbesonderc 
che Pulverschicht auf die K-arosserie aufgetragen und Methylacrylat, Methylmethacrylat. Ethylacrylat, Ethy - 
als zweite Schicht die Klarlack-Slurry. Bei dieser Klar- methacrylat, Butylacrylat, Butylmethacrylat, 2-Ethyl- 
lack-Slurry auf Basis von Acrylatharzen werden ioni- 30 hexylacrylat und 2-Ethylhexylmethacrylat genannt 
sche Verdicker verwendet, welche zu cincr rclativ ho- Weitere Beispiele fur ethylemsch ungesattigte Mono- 
hen Empfindlichkeit der applizierten Lackschicht gegen mere, die keine Epoxidgruppen im Molekul enthahen, 
Feuchtigkeit, insbesondere gegen Schwitzwasser, fuh- sind Saureamide, wie z. B. Acrylsaure- und Mcthacryl- 
ren Femer weisen diese in einem der Beispiele einen saureamid, vinylaromatischc Verbindungen, wie Styrol, 
Gehalt von 0,5 bis 30% an glycidylhaltigen Monomeren 35 Methylstyrol und Vinyltoluol, Nitrile, wie Acrylnitnl und 
auf Zudem muB mit hohen Einbrenntemperaturen Methacrylnitril, Vinyl- und Vinylidenhalogenide. wie Vi- 
(uber 160° C) gearbcitet werden. nylchlorid und Vinylidenfluorid, Vinylester. wie z. B. Vi- 

Im folgenden wird der Begriff Pulverkiarlack-Disper- nylacetat und hydroxylgruppenhaltige Monomere, wie 
sion als Synonym fur Pulverklarlack verwendet z. B. Hydroxyethylacrylat und Hydroxyethylmethacry- 

Die vorliegende Erfindung hat sich nunmehr die Auf- 40 lat . , „■ j ■ , • 

gabe gestellt, eine wSBrige Pulverklarlack-Dispersion Die in den epoxidfunktionellen Bmdemitteln einge- 
zur Verfflgung zu stellen. die sich mit der bisherigen setzten epoxidfunktionellen Monomere sind wrzugs- 
FlUssiglacktechnologie auf Automobilkarosserien auf- weise Glycidylacrylat, Glycidylmeihacrylat und Allyl- 
trageniaBt und insbesondere bcreits bei Temperaturen glycidylether. 

von 130°C einbrennbar ist sowie zu einer hohen Resi- 45 Das epoxidgruppenhalUge Polyacrylatharz weist ub- 
stenz gegen Feuchtigkeit, insbesondere gegen Schwitz- iicherweise ein Epoxidaquivalentgewicht von 400 bis 
wasser bei der applizierten Lackschicht fflhrt. 2500, vorzugsweise 420 bis 700, ein zahlemnittleres Mo- 

Diese Aufgabe wird geldst durch eine waCrige Pul- lekulargewicht (gelpermeationschromatographisch un- 
verklarlackdispersion bestehend aus ter Verwendung eines Polystyrolstandards bestimmt) 

einer festen, pulverformigen Komponente A und einer jo von 1000 bis 20.000, vorzugsweise von 3.000 bis 10.000, 
waCrigen Komponente sfwobei und eine GlasQbergangstemperatur (To) von 30 bis 80 

Komponente A ein Pulverklarlack ist enthaltend vorzugsweise von 40 bis 70, besonders bevorzugt von 40 

bis 60° C auf (gemessen mit Hilfe der Differenual Scan- 

a) wenigstens ein epoxidhaltiges Bindemittel rait ning Calorimetrie (DSC)). Gan2 besonders bevorzugt 
einem Gehalt von 30 bis 45o/o. vorzugsweise 30 bis 5s werden ca. 50°C. Zum Einsatz kflnnen auch Gemische 
350/0 an glycidylhaltigen Monomeren ggf. mit ei- aus zwei oder mehr Acrylatharzen kommen. 

nem Gehalt an vinylaromatischen Verbindungen, Das epoxidgruppenhaltige Polyacrylathara kann nach 
vorzugsweise Styrol allgemein gut bekannten Methoden durch Polymensa- 

b) wenigstens ein Vernetzungsmittel, vorzugsweise tionhergesteUt werden. . _ 
jferadkettige. aliphatische Dicarbonsauren und/ « Als Vemetzer smd Carbonsauren. msbesondere ge- 
oder carboxyfunktioneUe Polyester und sattigte, geradkettigc, aliphatische DicarbonsSuren mit 

c) ggf. Katalysatoren, Hilfsstoffe, pulverkiarlackty- 3 bis 20 CAtomen ™ Molekul geeignet Gar^ beson- 
pische Additive, wie Entgasungsmittel, Verlaufs- ders bevorzugt wird Dodecim-U2-dicarbottsa^^^^^^^^^ 
mittel. UV-Absorber, Radikalfanger, Antioxidanti- gesetzt Zur Modifizierung der^Eigenschaften der fert - 
"1' 65 gen Pulvcrklarlackekonnen ggf. noch andere Carboxyl- 

gruppen enthaltende Vemetzer eingesetzt werden. Als 
. Beispiele hierfOr seien gesittigte veraweigte oder unge- 

Komponente B. eine waflrige Dispersion ist enthaltend sattigte geradkettige Di- und Polycarbonsauren sowie 
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Polymere ipit Carboxylgruppen genannt „ente A, die erfindungsgemafi in einer Komponente B 

Ferner smd auch Pulvcrklarlacke geeignet die einen dispergiert wird. Letztere bcsteht aus err^Sgen 

leSSt^.f 'nAS'''""^^ ''^^P^"*"" Katalysatoren, Hilfsstoffen S 

IcsBindenutelenthdten. schauminitteln,Antioxidantien.Netzmitteli],Uv'Absor- 

«!on^orS«l, f ^ ' Copolymen- geringe Mengen Ldsemitteln und/oder Dispcrgierhilfs- 

ZTnZr ^f^S^r '^- ungesattigten mitteln, vorzugsweise carboxyfunktioneUe Dispergie - 

Monomer, das rauxlestens eine Sauregruppe im Mole- hilfsmittela 

ktil enthalt, mit mindestens cinem weiteren ethyienisch Als weiteren wesentUchen BestandteU cnthait die 

iTkmtnSuS?^^^^^ ^^"^^ « PulverlaSperSlt 

leJcm enthaiUierstellbarsmd. nigstens einen niciit-ionisclien Verdicker a) Bevorzuet 

Das epoxidgruppenhaltige Bmdeimttel bzw. der car- werden nicht-ionische Assoziativ- Verdicfir aT cSf 

Sa7S£ltf'7T?r""''-^^^^ '''^ Strukturmerkmale SerAss^SS-V rd^^^^^^ 

das Bindenuttel werden abbcherweise in einer solchen a)sind: 'ciu»v.s,cr 

Menge eingesetzt. daB pro Aquivalent Epoxidgruppen is 

0,5 bis lA vor2ugsweise 0/5 bis U5 Aquivalente Car- aa) ein hydropliiles GerQst. das eine ausreichende 

boxylgruppen vorhegea D.e Mengc an vorliegenden wLerloslichkcit sichcrsTellt id '"''''^"^^""'^'^ 

ErfindungsgemaB enthalt das Bindenuttel vinylaro- 20 "° M**!!"-" faii.g smd. 

matische Verbindungea insbesondere StyroL Urn die Ais hydrophobe Gruppcn werden beispielsweise 
Gefahr der RiBbddung zu begrenzen. liegt der Gehalt langkettige Aikylreste wie z. B Dodervl 1 
jedoch^nichtQber35Gew.-%. Bevorzugt werden lObis od/r OcZe^R^' oZm^ 'X'^^^^^^^^ 

DiefestenPuiveriackeenthaItenggf.einenodern.eh- . ''t:t^^!^:ot£'tfS^^^^^ P.. 
rere geeignete Katalysatoren fOr die Epoxidharz-Au.- acrylat^'celluloseether oder blonde^ b^orz^^^^^^^^^ 
hanung. Gee^nete Katalysatoren sind Phosphoniums- lyurethane eingesetzt. die die hydrophoben Tupn^n als 
aize organischcr oder anorganischer Sauren, quartema- Polymcrbaustcine enthalten ^'"PP^" ^'^ 

re Ammoniumverbindungen Amine. Imidazol und Imi- Ganz besonders bevorzugt sind als hydrophile Gerfi- 
dazoidenvate. Die Kauiysatoren werden im allgemei- 30 ste Polyurethane, die Polyetherketten aTBaLtSne ent- 
nen m Anteilen von 0.001 Gew.-% bis etwa 2 Gew.-%, haiten. vorzugsweise aus Polyethylenox d Boiler S^- 

tTyZ^Z^S'SZilt' these solcher1>olyetherpolyu?ethat7enenSe'S^^^^ 

aes verneizungsrameJs.emgesetzL oder Polyisocyanate, bevorzugt aliohatische Dii<!novfl 

• ^'n'i^f ««,'g,««'\Phosphonium-Katalysatoren nate, besonders b;vorzugt gi a?Sbs^^^^^^^^ 
smd Ethyltnphenylphosphon.umiodid. Ethyltriphenyl- 3s 1.6-Hexan,ethylendiisocyanfizufverC£g5^^^^^^^^ 

™ pThTr^h"^' , E^ylfPJ'^^yf o^Phoniumthio- droxylgruppen-terminimen Pol^eSau^^^^^^^^^^ 

^^^"^'P'?*^ P5°^;on!™:Acetat.Essigsaure- einander und zur Verknunfung der PolyetherbausSe 

SSh^^inlf '^"7^''^°'^^^°^^*'.^'^ . Tetrabutyl- mit den hydrophoben Endgruppenbausteinerdie be' 

KS^TeW f "nd Tetrabutylpfaosphonium-Ace- spielsweise monofunktioneUe SLhole uSde /^S^ 

;h^,iSa^?&^^^^^^ ^ J0Ms7.0.vorzugsw^£5,bis5.«?;eS^^^^^^ 

Se^r^jg^d?^^^^^^^^ Pulverlacke ggf. noch 

Hilfsmittel und Additive ent^^ IdarlacMispersion liegt zwifchen 15 JndS^ 

Verlaufsmmel AntioxKlantien, UV-Absorber, Radikal- 50 Der Dispersion k6^en vor oder Sach der NaJ3ver- 

^^l^^f^^^'^''--''^-^^-^^^^ maMungbkdemHntragendJ'oSen^^^^^^^ 

Die HersteUung der festen Pulverlacke erfolgt nach S^r^e^^r^otii^^^^^^^^^^^^^ 

hSS" \ P™i^J[-/™on carboxylfunktionellen oder dS^^fen 'd^^^^ 

Sn^T ^ P^^^'i^'^k^". 55 hilfsmittels. Netzmittels und/oder VerdickergeShes 

1990) durch Homogenisieren und Dispergieren, faei- sowie der anderen Additive zugesetzt werden vSs- 

spielsweise mittes ernes Extruders Schneckenkneteni weise werden erfindungsgemiB Entechai^^e; DisSfJ- 

u.a Nach Herstellung der Pulverlacke werden diese gierhilfs-. Netz- und/oder VerdickuSsiS7zunSt 

durch Vertnahlen und ggf. durch Sichten und Sieben fUr in Wasser dispergiert Dann werden Se Portioned 

die Dispergierungvorbereitet 60 des PdverklarlacL eingerflhrt AnschUeLd S 

Aus dem Pdver kann anschlieSend durch NaBver- noch einmal Entschaui^er, Dispergierhilfs Verd£ 

mahlung oder durch En^hren von ^ocken vermahle- kungs- und Netzmittel eiidispS^fribs'chHejSTd 

nem Pulverlack die waBnge Pulverklarlackdispersion werden nochmals in kleincn Portionen Pulvcrklarlacke 

hergesteUt werden. Besonders bevorzugt wird die NaB- eingerOhrt " 'cn rmvcnaariacKe 

vcrrnahlung. . ^ ^ ^ 65 Die Einstellung des pH-Wertes erfolgt erfmdungsee- 

D,e vorhegende Erfindung bctnfft demgemaS auch maB vorzugsweise mit Ammoniak odfr A^SdIv 

e.n Verfahren zur Herste lung einer wiBngen Pulver- pH-Wert kann hierbei zunachst ansteigen. daB erne 

lackdispersion auf der Basis der beschnebenen Kompo- stark basische Dispersion entsteht Der pH^Wert failt 
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jedoch innerhalb mehrerer Stunden oder Tage wieder 
auf die oben angefOhrten Werte. 

Die erfindungsgemafle Pulverklarlackdispersion lafit 
sich ais Oberzug von Basislacken, vorzugsweise in der 
Autotnobilindustrie, verweadea Besonders geeignet ist 
die Klarlackdispersion fflr Wasserbasislacice auf Basis 
eines Polyesters, Polyurethanharzes und eines Amino- 
plastliarzes. 

Die erfindungsgemafien Pulverklarlackdispersionen 
lassen sich mit den aus dcr FlQssiglacktechnologie be- 
kannten Methoden aufbringen. Insbesondere konnen 
sie mittels Spritzverfahren aufgebracht werden. Ebenso 
koramen elektrostatisch unterstQtzte Hochrotation 
Oder pneumadsche Applikation in Betracht 

Die auf die Basislackschicht aufgebrachten Pulver- 
klarlackdispersionen werden regelmaBig vor dem Ein- 
brennen abgelflftet Dies geschieht zweckmafligerweise 
zunachst bei Raumtemperatur und anschlieQcnd bei 
leicht erhohter Temperatur. In der Regel betragt die 
erhohte Temperatur 40 bis 70° C, vorzugsweise 50 bis 
65° C Das AblQften wird fQr 2 bis 10 Minuten, vorzugs- 
weise 4 bis 8 Minuten bei Raumtemperatur durchge- 
fiihrt Bei erhohter Temperatur wird nochmals wahrend 
derseiben Zeitspanne abgeluftet 

Das Einbrennen kann bcrcits bei Temperaturcn von 
UO^C durchgefiihrt werden. DurchfUhrbar ist das Ein- 
brennen bei 130 bis ISO'C vorzugsweise 135 bis 155°C. 

Mit dem crfindungsgemaBcn Verfahren konnen 
Schichtdicken von 30 bis 50, vorzugsweise 35 bis 45 urn 
erreicht werden. KJarlacke mit vergleichbarer Qualitat 
konnten bisher nach dem Stand der Technik unter Ein- 
satz von Pulverklarlacken nur durch Auftrag von 
Schichtdicken von 65 bis 80 jim erreicht werdea 

Im folgendcn wird die Erfindung unter Bezugnahme 
auf die Beispiele niher beschrieben: 

1. Herstellung des Acrylatharzes 

21,1 Teile Xylol werden vorgelegt und auf 130°C er- 
warmt Zu der Voriage werden bei 130°C binncn 4 h 
iiber zwei getrennte ZulaufbehSlter Initiator: 4,5 Teile 
TBPEH (tert-Butylperethylhexanoat) gemischt mit 436 
Teilen Xylol und Monomere: 10,78 Teile Methylmetha- 
crylat, 25,5 Teile n-Butylmethacrylat, 1739 Teile Styrol 
und 23,95 Teile Glycidylmethacrylat zudosiert Anschlie- 
Bend wird auf 180° C erwarrat und im Vakuum < 
100 mbar das LSsemittel abgezogen. 

1 Herstellung des Pulverklarlacks 

77,5 Teile Acrylatharz, 18,8 Teile Dodecandicarbon- 
saure (s. Harter), 2 Teile Tuiuvin 1130 (UV- Absorber), 
03 Teile Tinuvin 144 (HALS), 0,4 TeUe Additoi XL 490 
(Verlaufsmittel) und 0,4 Teile Benzoin (Entgasungsmit- 
tel) werden innig auf einem Henschel-Fluidmischer ver- 
mischt, auf einem BUSS PLK 46 Extruder extnidicrt, auf 
einer Hosohawa ACM 2-MQhle vermahlen und Qber ein 
125 ^Siebabgesiebt. 

3. Herstellung der Dispersion 

In 400 Teile entsalztes Wasser werden 0,6 Teile Troy- 
kyd D777 (Entschaumcr), 0,6 TeUc Orotan 731 K (Di- 
spergierhilfsmittel), 0,06 Teile Surfinol TMN 6 (Neumit- 
tel) und 16,5 Teile RM8 (Rohm & Haas, nichtionischer 
Assoziativ-Verdicker auf Polyurethanbasis) dispergiert 
Dann werden in kleinen Portioaen 94 Teile des Pulver- 
klarlackes eingeriihrt AnschlieOend werden noch ein- 
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mal 0,6 Teile Troykyd D777. 0.6 Teile Orotan 731 K. 0.06 
Teile SurGnoi TMN 6 und 16,5 Teile RM8 eindispcrgiert 
AbschlieUend werden in kleinen Portionen 94 Teile des 
Pulverklarlackes eingerQhrt Das Material wird in einer 
5 SandmOhle 34 h gemahlen. Die abschliefiend gemesse- 
ne durchschnittliciie TeilchengroBe betragt 4 (im. Das 
Material wird durch einen 50 um Filter filtriert und ab- 
schliefiend werden 0,05% Byk 345 (Verlaufsmittel) zu- 
gesetzt 

10 

4. Applikation der Dispersion 

Die Slurry wird auf mit Wasserbasislack beschichte- 
ten Stahltafeln mittels einer Becherpistole appliziert. 
15 Das Blecb wird 5 min bei Raumtemperatur und 5 min 
bei 60° C abgeluftet AnschlieBend wird bei einer Tem- 
peratur von 140° C das Blech 30 mia eingebrannt 

Bei 40 um Schichtdicke wird ein hochglanzender 
Klarlack-Film mit MEK-Bestandigkeit {> 100 Doppel- 
20 hube) hergestellL 

Der Kiarlack-Film weist eine gute Schwitzwasserbe- 
standigkeit auf. 

Patentanspruche 

25 

I. Waflrige Pulverklarlackdispersion bestehend aus 
einer festen, pulverfSrmigen Komponente A und 
einer waBrigen Komponente B, wobei 
K-omponente A ein Pulverklariack ist enthaltend 
30 a) wenigstens ein epoxidhaltiges Bindemiitel 

mit einem Gehalt von 30 bis 45 Gew.%, vor- 
zugsweise 30 bis 35 Gew.% an glycidylhaltigen 
Monomeren ggf. mit einem Gehalt an vinyl- 
aromatischen Verbindungen, vorzugsweise 
35 Styrol. 

b) wenigstens ein Vernetzungsmittel, vorzugs- 
weise geradkettige, aliphatische Dicarbonsau- 
ren und/oder carboxyfunktionelle Polyester 
und 

40 c) ggf. Katalysatoren, Hilfsstoffe, pulverklar- 

lacktypische Additive wie Entgasungsmit- 
tel,Verlaufsmittel UV-Absorber. Radikalfan- 
ger, Antioxidantien und 
Komponente B eine waflrige Dispersion ist enthal- 

^s tend 

a) wenigstens einen nicht-ionischen Verdicker 
und 

b) ggf. Katalysatorea Hilfsstoffe, Entschau- 
mungsmittel, Netzmittel, Dispersionshilfsmit- 

50 tel, vorzugsweise carboxyfunktionelle Disper- 

giermittel,Antioxidantien, UV-Absorber, Radi- 
kalfanger, Biozide, geringe Mengen LSsemit- 
tel, Veriaufsmittel, Neutralisieningsmittel, vor- 
zugsweise Amine und/oder Wasserriickhalte- 
55 mitteL 

2 WaBrige Pulverklarlackdispersion nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB deren pH- 
Wert zwischen 4,0 — 7,0, vorzugsweise 5,5 und 6,5 
liegL 

60 3. Waflrige Pulverklarlackdispersion nach An- 
spruch 1 Oder 2, dadurch gekeimzeichnet, daO de- 
ren Gehalt an vinyiaromatischcn Verbindungen 
hfichstens 35, vorzugsweise 10-25 Gew.% be- 
tragt, bezogen auf Komponente Aa). 

65 4. waflrige Pulverklarlackdispersion nach An- 
spruch 1 —3, dadurch gekennzeichnet, dafl die ep- 
oxidfunktionellen Bindemittel epoxidgruppenhalti- 
ge Polyacrylatharze sind, wobei die eingesetzten 
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epoxidfunktionellen Monomere vorzugsweise Gly- 
cidylacrylat, Glycidylmetbacrylat und Allylglycidy- 
lethersind. 

5! Waflrige Pulverklarlackdispersion nacli A.n- 
spruch 1—4, dadurch gckennzeichnet, dafl die 5 
KomgroBe hSchstens 20 ^m, vorzugsweise 3 bis 

6. WaBrige Pulverklarlackdispersion nach An- 
spruch 1—5, dadurch gekennzeichnet, daS die 
Komponente B als nicht-ionischen Verdicker a) 10 
miadestens einen nicht-ionischen Assoziativ-Ver- 
dicker enthait der als Strukturmerkmale: 

aa) ein hydrophiles GerUst und 

ab) hydrophobe Gruppen, die zu einer assozia- 
tiven Wechselwirkung im wiBrigen Medium ts 
fahigsind, enthait 

7. WaBrige Pulverklarlackdispersion nach An- 
spruch 6, dadurch gekennzeichnet, daS der nicht-io- 
nische Assoziativ- Verdicker a) als hydrophiles Gc- 
rQstaa)Polyurethanketten enthait 20 

8. WalJrige Pulverklarlackdispersion nach An- 
spruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB der nicht-io- 
nische Assoziativ-Verdicker a) als hydrophiles Ge- 
riist aa) Polyurethanketten mit Polyetherbaustei- 
nen enthah 25 

9. Verfahren zur Herstellung der wiBrigen Pulver- 
lackdispersion nach einem der Ansprflche 1 —5, da- 
durch gekennzeichnet, dafl 

L aus einer festen, pulverfftrmigen Komponen- 
te A und einer wajSrigen Komponente B eine 30 
Dispersion hergestellt wird, wobei 

die Komponente A ein Pulverklarlack ist enthal- 

tend 

a) wenigstens bin cpoxidhaltigcs Btndemittel 
mit einem Gehalt von 30 bis 45 Gew.%, vor- 35 
zugsweise 30 bis 35 Gew.% an glyddylhaltigen 
Monomeren ggf. mit einem Gehalt an vinyl- 
aromatischen Verbindungen, vorzugsweise 
Styrol, 

b) wenigstens ein Vemetzungsmittel, vorzugs- 40 
weise gcradkettige, aliphatische Dicarbonsau- 
ren und/oder carboxyfunktionelle Polyester 
und 

c) ggfs. Katalysatoren, Hilfsstoffe, pulverklar- 
lacktypische Additive, wie Entgasungsmittel 45 
.Verlaufsmittel, UV-Absorber, Radikalfanger, 
Antioxidantien 

und 

die Komponente B eine wfiBrige Dispersion ist ent- 
haltend 30 

a) wenigstens einen nicht-ionischen Verdicker 
und 

b) ggf. Katalysatoren, Hilfsstoffe, Entschau- 
mungsmittel, Dispersionshilfsmittel, Netzmit- 
tel, vorzugsweise carboxyfunktionelle Disper- 55 
giermittel, Antioxidantien, UV-Absorber, Ver- 
laufhilfsmittet, Neutralisationsniittel, vorzugs- 
weise Amine, Radikalfanger, geringe Mengen 
LSsemittel, Biozide und/oder Wasserrttckhal- 
temittel, so 
II. die aus den Komponenten A und B herge- 
stellte Dispersion ggf. vermahlen wird, 

ni. der pH-Wert der Dispersion auf 4,0 bis 7,0, 
vorzugsweise 5,5 bis 6,5 eingestellt und filtriert 
wird. 65 

10. Verfahren nach Anspruch 9. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die waBrige Pulverklarlackdispersion 
aus den Komponenten A und B durch NaBvermah- 



lung hergestellt wird. 

11. Verwendung der waBrigen Pulverklarlackdis- 
persion nach einem der Anspriiche 1 -8 zur Be- 
schichtung von lackierten und nicht lackierten Au- 
tomobilkarossericn aus Metallblecfa und/oder 
Kunststoff mittels elektrostatisch unterstutzter 
Hochrotation oder pneumatischer Appiikation. 
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